Referencia de inicio rapido

Introduccion

Esta referencia de inicio rapido
pretende ser un complemento del
manual de usuario incluido en el
paquete del VFD. Esta referencia
informa al instalador de los pasos
correctos para el montaje, el
cableado y la programacion/
funcionamiento basicos del
variador de frecuencia H100.

& iATENCION! A

Un cableado y un funcionamiento
inadecuados pueden provocar
lesiones personales graves o la
muerte.

Siga las précticas de cableado
recomendadas en este
documento, asi como el manual
de usuario. El tamafio minimo del
conductor de puesta a tierra de
proteccion (masa) deberd cumplir
con las normas de seguridad
locales y los cédigos aplicables.

Le rogamos que revise todos los
documentos relacionados con el
H100 que se incluyen con el
producto antes de proceder a
cualquier instalacion y cableado.

vector J X4

Descargue el manual completo de este
equipo en www.vectorenergy.com

Paso 1 -

Numero de modelo H100 y montaje

Verifique que ha pedido y recibido el VFD correcto
comprobando la informacién de la placa de
caracteristicas. Utilice la placa de identificacion de
ejemplo que se muestra a continuacion como ayuda.

LSLV0055H100-4COFN<”

380480V 3 Phase 50/80Hz
HD: 11.0A,  ND: 14.7A
V' 3Phase  0.01-400Hz!

ilmportante!

—

N.2 de modelo
y cédigo de pedido

Valores de entrada

Valores de salida

e N.2 de serie

=] Verifique que la tensién nominal de alimentacion de
entrada coincida con la fuente de tension que se

aplicara al variador de frecuencia.

=] Confirme que la potencia de salida del VFD es igual o
superior a la potencia del motor que se va a conectar.

Montaje

Para maximizar la vida util de su variador de frecuencia
H100, siga las recomendaciones de instalacion y
entorno adecuadas. El manual de usuario contiene
mas detalles sobre las dimensiones y pesos exactos de

cada capacidad H100.

Retirada de la cubierta

Tras el montaje, y para pasar al paso de cableado,
afloje el tornillo imperdible de la cubierta de los
terminales. Apriete las lengletas y saque la tapa.
Apriete las lengtietas y deslice hacia arriba la guia de
cables para exponer los terminales de alimentacion.
Esta guia de cables puede quitarse si ha adquirido un
kit de conductos NEMA 1. En el caso de los H100 mas
grandes, retire los tornillos que sujetan la cubierta

metalica.

Hasta 250 HP

300 HP y superior

Paso 2 -
Conectar linea y potencia del motor

Utilice los siguientes diagramas de cableado para cablear
correctamente las conexiones de alimentacién principal
con el VFD. Este paso debe realizarse con la alimentacién
desconectada. Consulte en el manual de usuario las
recomendaciones sobre el calibre adecuado de los cables.
Asegurese de seguir las practicas adecuadas para el
cableado y la conexion a tierra. Siga los cédigos locales
aplicables si es necesario.

A iPeligro! A

Hay tensiones letales. Asegurese de que toda la
alimentacion esté desconectada mientras se realiza el
cableado de alimentaciéon recomendado. Vuelva a
instalar todas las cubiertas protectoras en el H100
antes de volver a aplicar alimentacion eléctrica.

A continuacion, se muestra el cableado adecuado para
aplicaciones monofasicas y trifasicas. La disposicion fisica
de los terminales cambiard en las diferentes capacidades y
tipos de caja del H100. Los nombres de los terminales

(p. €j., R, S, T, etc.) seguiran siendo coherentes.

Entrada monofasica H100

RLY| |se2)| [Ty P2e)| [P (NG| | u v w |
MOTOR

Los terminales P2,
P3y N NOdeben
conectarse a la
alimentaciénniala

Entradade CA tierra Motor
monofdsica

Entrada trifasica H100

maanfasRAaARAAR S L

RiLT (S| (T3] [Pe)| [P3ie) | NG

| |l [ 11
Los terminales P2,
P3y N NOdeben
conectarse a la
alimentaciénnia la

tierra
Entrada de CA

trifasica

Puesta a tierra

Los terminales de tierra del chasis se
encuentran cerca de la parte inferior en
todos los tipos y tamafios de chasis.

Terminales
de tierra

(trifdsica)
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Paso 3 -
Verificar la direccion del motor

Este paso explica cémo comprobar la direccion del
motor haciendo funcionar el motor a baja velocidad
con ayuda del teclado en el modo HAND. Verifique que
el cableado de alimentacién y del motor coincide con el
paso anterior y que las cubiertas estan instaladas antes
de volver a aplicar la alimentacidn eléctrica.

Al encenderlo por primera vez, aparecerd el asistente
EZ Start. Si se utiliza el EZ Start, no se recomienda
seleccionar una macro de aplicacion. Deje este
ajuste en «Basico». Después del EZ Start, la pantalla
mostrara lo siguiente. «0.0 Hz» representa Ajuste de
una velocidad MANUAL

Pulse la flecha ARRIBA
para que aparezca 10.00.

Pulse la flecha
IZQUIERDA 3 veces
para que el cursor funcioneen la
parpadeeala direccion de
izquierda de «0.00». avance.

Pulse la tel:la

para que el motor

Comprobacién de la direccién

Utilice los pasos mencionados anteriormente para
hacer funcionar el motor en la direccién de avance en
el modo HAND. La pantalla mostrara brevemente la
frecuencia de salida del VFD hasta que alcance los

10 Hz.

Mire el eje del motor para verificar que la rotacion es
correcta. Presione la tecla para detener el motor.

Si la direccién del motor es incorrecta, detenga el
motor con la tecla (. ) y apague el VFD.

ﬁ Espere al menos 5 minutos para que los
condensadores del VFD descarguen.

Intercambie dos cables de salida cualquiera entre el
VFD y el motor. Esto cambiara la direccién del motor.
Verifique la rotacién correcta siguiendo los pasos
anteriores.
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Paso 4 — Navegacion con teclado y cambios de parametros

Paso 5 — cableado de control
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Paso 6 — Parametros basicos de configuracion

Navegue y seleccione los diferentes parametros utilizando las flechas de direcciéon
del teclado mientras esta en el Modo PAR ( @ ).

Desde la pantalla principal, la tecla MODE cambiard el teclado para mostrar el modo
de pardmetros (PAR). El modo PAR contiene todos los parametros e instrumentos de
control. Estos pardmetros e instrumentos de control se dividen en grupos intuitivos.
Al pulsar las fechas IZQUIERDA y DERECHA se desplazara por los diferentes grupos de
parametros. Mientras que las flechas ARRIBA y ABAJO serviran para navegar a través
de los diferentes numeros de cddigos de parametros del grupo seleccionado.

Confyg
Parameter RN &
Manitor
Nombre del =
rupo
srup . Onve Urer
reducido DRV —
Macr
en el teclado BAS i :
En el grupo Parametro,
ADV ; "
LCD... Coned pulse la tecla de cursor ¢~
CON [IZQUIERDA] 0 M
IN Ieput Torminal [DERECHA] para
desplazarse entre
ouT OvpTeminit diferentes grupos.
COM Communcaton
PID o
Extoral PO
AP1 Appication 1 oo, Tecla
AP2 Appication 2
AP3 Appilcation 3
PRT Protection Teclas de cursor,
M2 ™

Cualqulera de los ajustes de los parametros anteriores puede modificarse pulsando la
, seleccionando el nuevo ajuste con las flechas y pulsando@ de
% [
nuevo para guardarlo. N

tecla

Ejemplo de modificacion del tiempo de aceleracion

1. Pulse la tecla de la pantalla principal para acceder al modo PAR.

2. En el grupo DR Ulse hacia abajo para seleccionar DRV 03 (tiempo de aceleracién).

3. Pulse la tecla 2 ‘para acceder a la configuracién actual.

4. Utilice las flech¥s ARRIBAy ABAJO para aumentar y disminuir el valor.

5. Utilice las flechas IZQUIERDA o DERECHA para desplazar el cursor y seleccionar

diferentes digitos. _
6. Pulse la tecla una vez ajustado el valor deseado. Asi se guarda el cambio.
7. DRV 03 se mostrara de nuevo indicando que el cambio de parametro ha surtido efecto.
Ajuste de la

Mozlio de ctj)nfiguracién
parametro, grupo de de los
parametros DRV pardmetros

Codigo y nombre del

. R de ajust
pardmetro ango de ajuste

de los
parametros

Configuracién de
los pardmetros por
defecto

Ajuste de los
parametros
actuales

Este paso muestra ejemplos de cableado comun tanto para el

comando de funcionamiento como para la referencia de

frecuencia durante el funcionamiento en el modo AUTO.

Asegurese de poner el VFD en modo AUTO pulsando la tecla
= ) para probar o hacer funcionar en modo AUTO.

Cablead

de cc do de funci ) de modo AUTO

Control de 2 hilos

El control de 2 hilos consiste en sefiales de funcionamiento
mantenida. Esto puede lograrse mediante interruptores de
palanca, relés, puentes, etc. Los parametros por defecto
admiten esta operacion.

T EEE EEE EER R EERE

pelosepespesnaopes

P1=funcionamiento de avance (Fx)
P2=funcionamiento de retroceso (Rx)
CM=Comuin

Cableado de referencia de frecuencia en modo AUTO

Los pardmetros basicos del accionamiento y del motor se
muestran en la siguiente tabla. Ajuste los parametros seguin su
aplicacién especifica.

Parametros del motor requeridos
Ajuste los siguientes pardmetros del motor segun la placa de
caracteristicas de este.

Grupo | Cédigo Por defecto Opclones de ajuste

DRI 14| Capacidad del motor Depende del i P

BA: 1 Numero de polos del motor 4 2-12

BAS | 13 | Corriente nominal del motor | Depende del P

BAS 15 Voltaje del motor Depende del accionamiento | Depende del accionamiento

Tabla de RPM del motor a polos

[ rRPM [ 3000 [ 1500 [ 750 |
| Numero de polos del motor | 2 | 4 | 6 |
Ejemplo:

Si las RPM reales del motor son 2850.

Polos de motor ajustados = 2. Esto se debe al deslizamiento del motor.
En este ejemplo el motor tiene 150 RPM de deslizamiento.
(Deslizamiento=Velocidad sincrénica-Velocidad nominal)

Parametros mas comunes

Grupo | Codigo Por defecto Opciones de ajuste

DRV 1 Frecuencia de comando 0,00 0 - Frec. max.

DRV 3| Tiempo de aceleracion 20 0- 6000

DRV 4 Tiempo de 6 30 1- 6000

0: Teclado

1 Fx/Rx-1

Comando de funcionamiento 1 Fx/Rx-1 2: Fx/Rx-2

3:RS-485
4: Bus Campo

Cableado del potenciémetro de velocidad (0-10 V CC)

El control del VFD con un potenciémetro de velocidad externo se puede
lograr ajustando DRV7=2 V1 y haciendo el cableado como se indica a
continuacién. Para 0-10 V CC las sefiales de un

BAS o Controlador simplemente se cablean

aVlyCM.
wuve  pelpeceespeshespod
tM=comin e oceshesmesees

0: Teclado-1

1: Teclado-2

2:V1

4: Potenciémetro del panel

Fuente referencia de frecuencia 0 Teclado

5:12

6: RS485

8: Bus Campo

12: Pulso

BAS 19| Tension de alimentacion de entrada 220/380 170 480V

Cableado del BAS o del controlador (4-20 mA)

Para el control de la velocidad a través de una sefial de 4-20 mA con ajuste

DRV7=5 12.
Importante: Verifique que el
interruptor DIP SW4 en el tablero
de terminales esté en «I2»
(IZQUIERDA) para la sefial de
4-20 mA.

12 = sefial +
CM = comun -

BAS System

EEEREE EEE PR SIcEREE

woowemeshaslhenwe

Parametros opcionales

e Paraque se inicie automaticamente después de una
pérdida de energia, configure ADV 10=Si.

¢ Habilite la proteccion contra la pérdida de fase ajustando
ambos interruptores DIP en el PRT 05 hacia arriba.

—am

¢ Habilite el reinicio automatico después de una
desconexion por fallo mediante el ajuste siguiente.
*  PRT 08= ambos interruptores arriba
e  PRT 09=n.2 de reintentos
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